Technisches Datenblatt
Rohbau

ARDEX S 33

Schnellmontagemaortel

e auf Basis ARDEX WSZ Schnellzement 32,5 R-SF, Zulassungs-Nr. _./('

7-3.12-1206
¢ schnell erhartend

Anwendungsbereich
Innen und auBen.

Zum schnellen Befestigen von Ankern und Montagediibeln zur
Aufnahme von Platten aus Naturwerkstein und anderen
geeigneten Platten an Fassaden und in Innenrdumen.

Zum Befestigen von Ankerschienen, Geraten, Leitungen,
Maschinen, Stahlkonstruktionen, Geriisthalterungen und
Sanitareinrichtungen.

Zum Fiillen von Lochern in Beton und anderen zementaren
Untergriinden.

Art
Graues Pulver, hergestellt mit WITTENER SCHNELLZEMENT
32,5 R-SF und Zuschlagstoffen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss griffig, fest und frei von Staub, Schmutz
und anderen Trennmitteln sein. Trockene Untergriinde sind
vor dem Mortelauftrag vorzunassen.

Locher und Bohrungen fiir AuBenwandbekleidungen sind
nach DIN 18516, Teil 3, zu erstellen.

Verarbeitung

In ein sauberes AnriihrgefaB gibt man klares Wasser und
mischt unter Umriihren so viel Pulver ein, bis ein standfester,
geschmeidiger Mortel entsteht.
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Bei Teilmengenentnahme wird pro kg Pulver ARDEX S33 ca.
0,20 - 0,25 | Wasser benotigt. Es sollte immer nur so viel
ARDEX S33 angemacht werden, wie in 10 Minuten verarbeitet
werden kann.

Bei groBeren Lochern und Vertiefungen wird der Mortel wie
folgt gestreckt:

Mischgut

RT S33
1RT

Kérnung
0-4 mm

RT Mischgut
1RT

gewaschener Sand

Der Mortel kann bereits nach ca. 30 Min. leicht belastet
werden. In Zweifelsfallen Probearbeiten durchfiihren. ARDEX
S 33 bei Temperaturen von liber +5 °C verarbeiten.
Niedrigere Temperaturen verlangern, hhere Temperaturen
verkiirzen die Verarbeitungs- und Erhartungszeit

Zu beachten ist

Bei Teilentnahmen von Pulvermengen sind die Gebinde sofort
wieder zu verschlieBen, um die Reaktivitat des Pulvers durch
Zutritt von Luft oder Feuchtigkeit auszuschlieBen.

Hinweis
Die Aussagen in unseren Sicherheitsdatenblattern sind zu
beachten.
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Hersteller mit zertifiziertem
QM/UM-System nach
DIN EN 1SO 9001/14001
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Technische Daten nach ARDEX-Qualitatsnorm

Anmischverhéltnis ca. Komponente A Komponente B

0,2 -0,25 | Wasser 1 kg Pulver

1 RT Wasser 4 RT Pulver
Materialbedarf ca. Materialbedarf Bedingung

1,2 kg/m? je mm Auftragsstéarke
Schiittgewicht ca. 1,10 kg/I
Frischgewicht ca. 2,10 kg/1

Anwendungseigenschaften

Verarbeitungszeit ca. 10 Minute(n)

Anwendung Umgebungsbedingungen +20°C

Mechanische Eigenschaften

Biegezugfestigkeit ca. Biegezugfestigkeit ca. Zeit

5 N/mm?2 nach 28 Tagen
Druckfestigkeit ca. Druckfestigkeit von ca. Zeit

45 N/mm2 nach 28 Tagen
Produktdetails
pH-Wert ca. 12
Korrosionsverhalten enthalt keine auf Stahl korrosionsférdernd wirkenden Bestandteile
Kennzeichnung nach GHS/CLP GHSO05 "atzend", GHSO07 "reizend", Signalwort: Gefahr
Kennzeichnung nach ADR keine
GISCODE ZP1 = Zementhaltiges Produkt, chromatarm
Abpackung Eimer mit 10 kg netto
Lagerung in trockenen Raumen ca. 6 Monate im originalverschlossenen Gebinde lagerfahig.
Anwendungsberatung

Technische Hotline:
Tel.: +49 2302 664-362
Fax: +49 2302 664-373
Mail: technik@ardex.de

‘Wir iibernehmen die Gewihr fiir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie kénnen jedoch nur
allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben. Landerspezifische Regelungen, die auf

regionalen Standards, Bauvorschriften, Verarbeitungs- oder Industrierichtlinien beruhen, kénnen zu spezifischen Verarbeitungsempfehlungen fiihren.
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